Reduktion von Stillstandszeiten durch
AOI-gestutzte Rustkontrolle

Die Herstellung und Bestiickung
von elektronischen Baugruppen
wird heute Uberwiegend durch
Auftragsfertiger ausgefuhrt.
Aufgrund des normen Preis-
drucks auf dem Elektronikmarkt,
spielt die Effizienz der Besti-
ckungsautomaten eine wichtige
Rolle. In der Regel sind die
komplexen Bestiicklinien auf
Geschwindigkeit getrimmt und
werden nur durch unproduktive
Riistzeiten und Testbestiickun-
gen beim Wechsel von Bestiick-
unksauftragen unterbrochen.
Diese Zeiten gilt es zu optimie-
ren.

Stillstandszeiten
kosten Geld

Kurzfristige Prioritatsanderungen,
Eilauftrage und kleine Stlickzahlen
sind in der Elektronikfertigung heu-
te der Normalfall. Dabei ver-
schlechtern gerade kleine
LosgrdéBen und Variantenreichtum
das Missverhéltnis zwischen Ma-
schinenlaufzeit und Stillstandszeit.

Jede Stillstandsminute am
Bestiickungsautomat kostet

Geld und bringt keine
Wertschopfung!

Moderne Bestlickungssysteme bie-
ten deshalb die Mdglichkeit zum
parallelen Risten, um Stillstands-
zeiten zu reduzieren. Die Ristzei-
ten an sich werden jedoch
mafgeblich von der bendtigten
Zeit fir Rustkontrollen beeinflusst.
Daher bleibt auch beim parallelen
Risten die Rustkontrolle als zeit-
treibender Faktor erhalten. Hier
bieten sich ungeahnte Ansatz-
punkte fir Produktivitdtsgewinne.

Warum Rustkontrollen?

Bei der Rdustkontrolle wird Uber-
pruft, ob sich die It. Stlckliste rich-
tigen Bauteile im richtigen Feeder
des Bestlickungsautomaten befin-

den. Es erfolgt ein Abgleich zwi-
schen Baugruppe, Stlckliste und
Bestilickungsplan. Sehr haufig wird
diese Kontrolle manuell durch
Sichtprifung durchgefiihrt und er-
fordert viel Zeit, in der die gesamte
Bestlcklinie still steht. Dies kann
bei manuellen Ristkontrollen bis
zu 30 Minuten pro Umristung in
Anspruch nehmen.

Bis zu 75% Zeitersparnis
durch AOI

Durch die AOI-gestitzte Riistkon-
trolle mit LaserVision Systemen
von S&K koénnen Kontrollzeiten
signifikant gesenkt werden. Das
bedeutet:

Schnellere Ristkontrollen

Ristzeitenreduktion

Reduzierung der
Stillstandszeiten

Produktivitatsgewinn

Klassischerweise wird die automa-
tische optische Inspektion (AOI)
bei der Produktion von bestlickten
Leiterplatten flir die vollstandige
Ergebniskontrolle nach dem Lé&t-
prozess verwendet. Durch den
Einsatz eines LaserVision Systems
bereits bei der Ristkontrolle, kann
eine deutliche Zeitersparnis von
bis zu 75% im Vergleich zur ma-
nuellen Prifung mit Stlckliste und
optischen  VergréBerungsmitteln
erreicht werden.

Effektive Produktionszeit
um 10% steigern

Geht man beispielsweise von den
0.g. 30 Minuten fir eine manuelle
Ristkontrolle, sowie von zwei Um-
ristungen pro Tag im Einschicht-
betrieb aus, so ergibt sich eine ef-
fektive Produktionszeit von 87%.
Mit AOIl-gestitzter Rustkontrolle
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lasst sich die Kontrollzeit um 75%
auf 7,5 Minuten pro Umristung re-
duzieren. Bei ansonsten gleich-
bleibenden Bedingungen miissen
pro Tag statt 60 Minuten nur 15
Minuten fir die Ristkontrolle auf-
gewendet werden. Die effektive
Produktionszeit lasst sich durch
AQOI-gestitzte Ristkontrolle folglich
um 10% auf 97% steigern.

Zusatznutzen

Hinzu kommen weitere Vorteile
durch AOI-gestltzte Ristkontrolle
wie die Vermeidung von menschli-
chen Fehlern, kurze Einarbei-
tungszeiten fir die Anwender,
ermudungsfreies, bequemes Arbei-
ten vor dem Bildschirm, Reprodu-
zierbarkeit und  Dokumentier-
barkeit der Ergebnisse wahrend
der RuUstkontrolle, schnelle Stich-
probenkontrollen auch wahrend
des Prozesses bzw. bei Zwischen-
ristungen sowie eine hohe Pro-
zessstabilitat.

Einfache, schnelle
Testprogrammerstellung
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Die Testprogrammerstellung mit
LaserVision Systemen ist durch
automatische MenUfihrung und
CAD-Datenkonvertierung, grafisch
unterstitzte Programmierung so-
wie durch Wizard-geflhrte Einga-
ben sehr einfach. Programmier-
kenntnisse sind nicht notwendig.
Die Erstellung des Testprogramms
fur die Rustkontrolle erfordert nur
wenige Minuten, da neben der
Bildaufnahme lediglich das Einle-
sen der CAD-Daten erfolgt.



