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Optischer und elektrischer Test in Kombination

Obwohl elektronische Baugruppen heute mit hohen Qualitatsstandards gefertigt
werden, lassen sich Defekte auf Gerate- oder Bauteilebene nie vollig ausschlieBen.
Aus diesem Grund sollten Baugruppen noch innerhalb des Produktionsprozesses
gepruft und wirtschaftlich entfehlert werden. Mit konventionellen elektrischen
Prufverfahren sind jedoch hoch integrierte Baugruppen durch die zunehmende
Miniaturisierung nur noch eingeschrankt zu testen. Oft wird die Kombination
mehrerer Prlfverfahren notwendig. Priftechnik Schneider & Koch, Bremen
kombiniert deshalb mit dem Kombinationstestgerat CombiVision den elektrischen
Test (FKT/ICT) mit dem automatisch optischen Test (AOI) in einem Gerat. Die Basis
dazu bildet das bewahrte AOI-System LaserVision, wahlweise als Standalone-,
Inline- oder Tischsystem, das durch einen elektrischen Test ergénzt wird. Der
Kombinationstest umfasst alle gangigen optischen Prifroutinen, wie die Prifung auf
Bauteilanwesenheit und -lage, Létstellenkontrolle (SMT / THT), Kurzschlusstest,
Schriftenerkennung und Laserhéhenmessung. Durch die Adaption des Priflings
kann anschlieBend die elektrische Prifung durchgefihrt werden. Die Schnittstelle ist
fur die universelle Priuflingsaufnahme ausgelegt. Es bestehen die verschiedensten
Kontaktierungsmdglichkeiten von der einfachen Steckerkontaktierung bis zum
Nadelbettadapter. Je nach Kundenanforderung kénnen so passive In-Circuit-Tests,
Tests analoger und digitaler Funktionen sowie Funktionstests (End of Line Tests)
durchgefihrt werden. Auf Gerateebene kdénnen zusatzliche Qualitatsparameter
Uberpruft werden: Hierzu gehdéren beispielsweise Akustiktests, Uberprifung von
Anzeigenmodulen wie Displays und LEDs sowie mechanische Abgleiche, z.B. durch
die Betatigung von Tasten Uber Pneumatikst6Bel.

Die Kombination der Priufverfahren fihrt letztendlich in ihrer Gesamtheit zur
Optimierung der Priftiefe sowie zu erheblichen Einsparungen an Platzbedarf und
Handlingsaufwand.  DarGber hinaus werden durch das gemeinsame
Reparaturplatzkonzept und die statistische Auswertung die Ablaufe optimiert sowie
Prlfzeiten und -kosten signifikant gesenkt.
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