Funktechnikhersteller griindet fiir das EMS die PLATH EFT

AOIl sichert Qualitat

Im Juni des letzten lahres mauserte sich die Entwicklungs- und Fertigungsabteilung der Hamburger Plath GmbH,
einem Traditionshaus fiir hochwertige Funk- und Peiltechnik, zur einer eigenstindigen GmbH. Seitdem bietet diese GmbH
am neuen Standort Norderstedt bewdhrtes Fertigungs-Know-how, vem Prototypendesign bis zur Serfenreife. Ausge-
stattet mit modernster Fertigungstechnik hilt jedes Werkstiick umfangreichen Test- und Priifméglichkeiten stand —

A0 inklusive.

Als zum Semmerbeginn 2007 fir 35 Werks-
angehorige der Muttergesellschaft im neu-
en Betrieh die Arbeit begann, stand das
Tempo der Entwicklung als erfahrener An-
bieter fiir Elektronik-Dienstlesstungen so
nech nicht fest. Binnen kurzer Zeit wuchs
der Betrieb auf 42 Mitarbeiter. Der Jahres
plan 2005 sieht zudem eine gesicherte Aus-
lastung fur 50 Mitarbeiter vor,

Eines zeichnet die Plath EFT schon von An-
beginn aus und verleiht thr mehr als der
vermeintliche Auftritt eines Jungunter-
nehmens: Der Know-how-Transfer von der
Hamburper Muttergesellschaft, Mit dber
50 Jahren Erfahrung hat sie sich, vor-
nehmlich als Leferant von Funkaufilarsys-
temen erster Giite, insbesondere fiir die
Luftfahrt und Wehrtechnik weltweit einen
MNarmen gemacht. Fachliches Spezialwissen,
das die neve Unternshmenstochter mit auf
ihren Weg in die Selbststandigkeit nimm,
JKomplexe elektronische Baugruppen mit
dern richtigen Know-how anzugehen und
diese in bestehende Systeme bei den Kun-
denzu integrieren, ist das Ceschaft der Zu
kunft", betont Matthias Holsten {Bild 1),
Ceschaftsfidhrer der Plath EFT.  Wir haben
mehr drauf, als Spezialkabel und Finzel
komponenten zu fertigen. Aus diesem Grund
haben wir die Plath EFT gegriindet”, so Hols-
ten. JFir unser Dienstleistungsportfalio
vom Prototypendesign bis zum Serienpro.
dukt greifen wir auf eine sehr gute Ferti-
gungstiefe zuruck. Natiirlich verfiigen wir
auch lber eine erfzhrene Designabteilung,
UnserVorteil: Mit dern umfangreichen Um-

Bild 1; Setzen auf hichste Qualititssicherheit im Produklionsprozess (von links): Ranald Block,
Geschaftsfuhrender Gesellschafter der Priflechnik Schneider & Koch, Hartmut Koch, Produkti-
ansleiter und Matthiss Holsten, Geschattsfishrer der Plath EFT GmbH

weltsimulations- und EMV-Test-Equiprment
bedienen wir kamplett den sensiblen Markt
der Luftfahrt- und Militarelektronik — eine
gute Basis, auch andere anspruchsvolle
Branehen anzugehen. Besonders bezahll
macht es sich fiir unsere Kunden, 5o frih wie
miglich gemeinsam iiber spezielle Anfor-
derungen zu reden und Machbarkeitsstu-
dien zu entwerfen. Damit wiichst die Si-

=t [

==

cherheit; dass die Kostenstruktur auch bei
der spateren Serienfertigung stimmt.”
Uber 1900 m® misst derzeit die reing Ar

beits-und Lagesfliche auf dem noch dus-
baufihigen Betriebsgelinde. Neben einer
modern ausgestatteten SMT-Linie (Bild 2)
findet man umfangreiche elektronische
Test- und Priifsysterme wie Umweltsi-
mulations- und EMV-Priifstationen, pro-

Biid 2; Blick in die SMT-Fertigung bei der PLath EFT in Norderstedt bei Hamburg



fessionelle Reparatureinrichtungen inbe-
griffen.

Mirfertigen hier sehr hochwertige Boards
mit einem Bautellspekirum vom 0402 his
hin zu hochpoligen BGAs und QFNs", 5o
Holsten. Was uns allerdings von manch
anderem Hersteller unterscheidet, ist unser
Krow- hew, wenn es um hichste Quall-
tatsanspriiche geht. Bei kleinsten bis mitt-
leren Losgrafen —vom Einzelstick bis zur
50 000er Serle —fertigen wir somit beson-
derer Prazision und Sicherheit, Fin ver-
bindlicher Fertipungsstandard, wie man
ihn beispielsweise in der Medizinelektronik
erwartet.”

Dabeireichen die Aufgabenstellungen weit
uber das reine Bestiscken und Loten — na
tieelich auch bleifrei - hinaws, der Blick uber
den Tellerrand hinaus ist gefrapt. SchlieiR-
lich wirkt rman nichl nur in der Proto
typenphase mit, sendern begleitet den
Eunden dber den gesamten Produktle-
benszyklus, der auch mal 30 Jahre dauern
kann.

100 Prozent AQ|

Wer hochwertige Elektranik fertigen kann
und dabei hichste Qualitatsanforderun-
gen erfullen muss, kommt um ein durch-
gangiges Pruf- und ein ebenso iiberzeu-
gendes Reparaturkonzept nicht herum
auch wenn es um Prototypen und kleine
Stickzahlen geht. Die 401 pehort dazu,
SchlieBlich verhilft sie dazu, beispielsweize
nicht nur die Vollstandigkeit der Bestil-
ckung, die Polaritat, die Lagerichtigkeit von
Bauteilen und Lotbricken auch bei klaine-
ren Pitches sicher zu detektieran. Sie liefert
auch brauchbare Daten beim Prototyping
fiir den Serienprozess ader hilft, auch Feh-
terdaten filr die Reparatur aufzubereiten,
«Far uns stand die Forderung nach einer
miiglichst vielfaltigen Nutzung im Vorder-
grund, ebenso wie die Frage nach der ein-
fachen Programmiecharkeit eines AQ|-Sys
tems," betont Hartmut Koch (Bild 1),
Produktionsleiter der Plath EFT. Fur je-
manden, der eigenthch eing permanente
Prototypenfertipung hetreibt, spielen Paey
dofehler und Schlupf nicht unbedingt die do-
rinierénde Rolle, Parallel wird ohnehin eine
Sichtprifung mit dem Mikroskop durch-
gefuhri. Allerdings geht es darum — und
das schaffen wir vielleicht bis zu 99,5 Pro-
zent —alles Denkbare zu detektieren, was

UBER DAS ADI-SYSTEM LASER VISION

|*

Das ADTFSystem | Laser Vision" ist fiir die
Kontralle des Bestick- und Latprozesses,
sowohl fir die kenventionelle Besti

chung bedrahteter Bauteile (THT) als auch
fir die SMD-Technologie, konoprert, Alle
aktuellen Systeme verfugen Gber Fark-
kameras und telezentrische Objektive.
Fertigungsfehler wie fehlende oder falsch
cingebaute Bauteile sowie offene Lot
stellen und Kirgschltsse lassen sich mit

EFT

Bild 4: Das Laser Vision-A0-System von
Schneider & Koch

ein ADI-System nun einmal zigfach besser
erfassen kann als das menschliche Auge. Irm
Weiteren geht ¢s darum, basser zu bewer-
ten, ob ein schlechtes Litergebnis durch
ein schlechtes Layout entsteht oder aus
welthem Grund auf einer Baugruppe Tombs-
toning auftritt, Der MaBstab unserer Be-
wertungen ist die IPC-A-6100 Kiasse 3.

Fiir Plath EFT sel die einfache Bedienbar-
keit essentivll, so der Froduktionsleiter des
Fertigungs- und Erntwicklungsunterne -
mens: Hewte bendtige man mit dem Laser
Visionvon Schneider & Koch swischen ein,

einfachem und schnellem Programm|e-
rungsaufwand zuverlassig erkennen, Das
System ist mit einem Verfahren zur op

tischen Zeichenprifung (OCY) ausge-
stattet und kontralliert so Beschriflungen
auf Bauteilen oder auf der Leiterplatte,
Das ADI-System wird sowahl als Tisch

Berat wie auch als Standalene- und Inli-
ne-Version sowie mit angeschlossenem
Reparaturplatz angeboten,

zwel Stunden bis zu einem Tag fir die Er-
stellung eines Inspektionsprogramems
wenn es um sehr komplexe Boards peht, die
manchmal auch noch auf 20-Lagen-pulti-
layern basieren (Bild 3),

«Die Entscheidung fiir ein bedarfsgarechtes
AQI-Systerm ist uns mit Schneider & Koch
leicht gefallen, weil wir sehr schnell eine
VMorauswahl zur Performance und zum
Preis/Leistungsverhiltnis treffen konnten,”
=0 Matthias Holsten. ,AuBerdem haben
uns die Bremer nicht nur umfassend bera
ten, Dadurch, dass uns fir geraume Zeit
ein Testgerat uberlassen wurde, konnten
wiruns bereits im Vorfeld der Entscheidung
ausreichend mit der Praxis vertraut ma
chen, Letztendlich hat uns die Bedienbarkeit
gegeniber einem Mitbewerber-Modell
ubarzeugt.

Nahtlos vollzog sich der Ubergang mit dem
Schneider & Koch-Aggregat im Produkti-
onsprozess: Nahezu alle betreffenden Mit-
arbeiter kamen auf Anhieb mit dem Laser
Wision-A01-5ysten zurecht. | SchlieRhch fer-
tigen wir ¢her selten Grofisedien, bei de-
nen es eher darum geht, die Priifscharfa
mil Blick auf den Durchsatz hin zu opti
mieren. Vielmehr sind stindig neue De-
signs getragt. Das konnen manchmal zwei
Prograrime pro Tag sein, die unter die Lupe
genommenwerden missen, Und weil un-
ser AQI-System stdndig in Betrich ist, legen
wir umso mehr Wert darauf, jederzeit den
erforderlichen Support zu bekommen,”
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