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Wachstum und Investitionen
- Schneider & Koch weiter auf Erfolgskurs -

Fertigungsvolumen um
mehr als 100% gesteigert

Erweiterung des Anlagen-
und Maschinenparks

"made in Germany"
Investitionen in die Zukunft

"Wir blicken optimistisch in die Zukunft",
betont Andreas Menge, Geschéftsfuhrer
bei Priftechnik Schneider & Koch. Der
Konjunkturanstieg und das allgemeine
Wirtschaftswachstum mache sich vor
allem im AOI-Bereich bemerkbar, wo die
Stuickzahl ausgelieferter Systeme in 2011
bereits um mehr als 100% gesteigert
werden konnte. "Und auch im ATE-
Bereich legt die Nachfrage spurbar zu,"
so Andreas Menge.

Mit dem Kauf einer neuen Teradyne
TestStation erweiterte Schneider & Koch
bereits Anfang 2011 den Service im
Segment ATE-Testapplikationen. Hinzu
kommen aktuelle Investitionen in eine
moderne  3D-Konstruktionssoftware
sowie in eine neue CNC-Maschine fur
den System- und Adapterbau.
Zusétzliche PXI-Chassis und -Module
bieten zudem erweiterte Support- und
Leihstellungsmoglichkeiten bei Kunden.
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Die wachsende Nachfrage nach Test-
systemen und -equipment spiegelt sich
auch im Personalbereich wider. Ins-
besondere der Produktionsbereich
wurde in den letzten Monaten personell
erheblich verstarkt. Zukunftssicherung
betreibt Schneider & Koch zudem durch
qualifizierte Ausbildung und Kom-
petenzerweiterung der Mitarbeiter in den
beiden Standorten Bremen und Stadt-
hagen.

_Sie haben Ihren Partner gefunden. .

D Ich bitte um Ihren Anruf.

Schneider & Koch prasentiert neues
PXI-Testsystem TS-900

- Halbleitertestsystem fur Digital- und Mixed-Signal-Testanwendungen -

Auf der productronica 2011 stellt
Priftechnik Schneider & Koch erstmals
das neue Halbleitertestsystem TS-900
vor. Das modular aufgebaute und
erweiterbare  System fir den
Komponententest sowie fiir System-
On-Chip (SoC) und System-In-Package
(SiP) Testanwendungen besticht durch
umfangreiche Funktionalitdt, geringen
Programmieraufwand und hohe
Flexibilitat.
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Das PXl-basierte TS-900 Testsystem ist
mit einer integrierten Adaptions-
schnittstelle fur bis zu 512 Testkanéle bei
einer Datenrate bis 100 MHz sowie einer
Per-Pin PMU (Parametric Measurement
Unit) aufgebaut. Mit der digitalen 10-
Karte GX5295 kann der Anwender sowohl
die Treiberpegel als auch die Sensor-
thresholds per Pin programmieren. Mit
der PMU koénnen gleichsam Strome
eingepragt als auch Laststrome generiert
werden. Auch die Speisung und Messung
der Spannung erfolgt per Pin. Mit dieser
Funktionalitat konnen alle zu prifenden
Parameter im Rahmen eines Halb-

leitertests sicher und einfach mit hoher
Reproduzierbarkeit erfasst werden.
Zudem ist der Programmieraufwand
deutlich geringer als bei vergleichbaren
Systemen, die in der Regel aus drei
Einheiten in Form der Digitalen |0s, der
PMU sowie dem notwendigen
Multiplexer bestehen.

Digitale I0-Karte GX5295

Hohe Flexibilitat durch
Erweiterbarkeit

Leistungsfahige
Software-Tools

Der modulare Aufbau und die
umfangreichen Funktionalititen der
Software bilden die Grundlage fir die
Erstellung von Digital- und Mixed-Signal-
Testanwendungen. Das Softwarepaket
fur das TS-900 umfasst den Geotest
Waveformeditor DIOEasy sowie die
Testsystemsoftware ATEasy.

AEasy

Test Executive And Development Studio

el

KiEasy ’

Wi S
Zusétzlich sind Software-Tools fiir die
Umwandlung der digitalen Vektoren in
den Formaten ASCIl, WGL oder STIL
verfugbar. Somit koénnen sowohl
Programme von anderen Systemen
importiert als auch bereits erstellte
Programme exportiert werden.

Die integrierte Adaptionsschnittstelle
ermoglicht die Nutzung von
Adaptionsleiterplatten. Dies fihrt zu
einer zuverldssigen und reproduzierbaren
Adaption auch bei hohen Datenraten.
Uber zusatzliche Schnittstellenblécke
kann das System erweitert werden.
Neben den bis zu 512 digitalen
Testkandlen kdénnen hierliber auch
andere Signale verschaltet werden.

I xl | Marvin Test Systems, inc. |

Die Vielzahl der zur Verfugung stehenden
PXI-Karten bietet u.a. Analog-, Power-
und RF-Resourcen. Das Basissystem TS-
900 wird mit 64 digitalen 100 MHz sowie
64 digitalen statischen Testkandlen und
einem programmierbaren User-Power-
Supply 0-48 VDC geliefert, das auf
maximal 4 Kandle erweitert werden kann.
Basis des TS-900 ist das Geotest PXI-
Chassis GX7305 mit 20 Slots. Von den 20
Slots bleiben im Grundsystem 14 Slots fiir
spatere Erweiterungen frei.

Mehr Infos erwiinscht?
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Bildverarbeitung und Display-Tests
mit LaserVision-Systemen

Displays zdhlen heute zu den
wichtigsten Elementen moderner
Benutzerschnittstellen. Sie gehéren
iiberall dort zum Alltag, wo der
Mensch mit einer Maschine in Kontakt
tritt (Mensch-Maschine-Schnittstelle).
Displays ermdglichen dabei sowohl
das Beobachten von Zustdnden als
auch die Bedienung der Maschinen
sowie das Eingreifen in den Prozess.
Besondere Relevanz haben Displays
u.a. in den Bereichen Automotive,
Automations- und Regelungstechnik
sowie in der Telekommunikation.

Zuverlassige
Prifungen mit
LVInspect

Mit den AOI-Systemen LaserVision von
Pruftechnik Schneider & Koch kénnen
alle  Arten von Displays wie
beispielsweise  Dot-Matrix-, Multi-
segment-, LCD- und LED-Displays
zuverldssig geprift werden.

Jeder Dot wird auf Helligkeit und
Kontrast  getestet.  Eine  hohe
Prufsicherheit wird durch die Bewertung
des Hintergrundes jedes einzelnen
Segments / Dots im AUS-Zustand erzielt,
so dass Schmutzpartikel, Storstellen oder
auch Lufteinschlisse in Schutzfolien
weitgehend eliminiert werden koénnen.
Fertigungstoleranzen werden durch eine
exakte Lage-, Verdreh- und
Streckungskorrektur des  Displays
automatisch ausgeglichen.

- Lesen des Displayinhaltes
- Kontrastverhalten

- Gleichférmige Ausleuchtung
- Funktionspriifung jedes Segments
- LED/LCD/Dot-Matrix/Multisegment

Software Displaytest

Kombination von optischem und elektrischem Test

Displaytests sind auch in Kombination
mit einem elektrischen Test moglich. Die
Kombination beider Testarten in einem
Gerat (CombiVision) fihrt nicht nur zu
einer Optimierung der Priiftiefe und zu
einem gemeinsamen Reparaturplatz-
konzept, sondern auch zur Reduzierung
von Handlingsaufwand und Platzbedarf.

Neben der Uberpriifung der
Anzeigemodule sind so beispielsweise
Akustiktests oder mechanische
Abgleiche z.B. durch die Betdtigung von
Tasten durch PneumatikstoBel moglich.

CombiVision
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Der Qualitatsregelkreis mit ATE-Production

- Priiftechnik Schneider & Koch mit neuer Software-Version -

Mit ATE-Production stellt Schneider &

Koch eine bewdhrte, leistungsfahige

Ablaufsteuerung fiir alle Arten elektrischer Tests zur Verfiigung. Komplexe
Abléaufe fiir verschiedenste Anforderungen aus den Bereichen In-Circuit-Test,
Funktionstest, End-Test oder Kombi-Test konnen realisiert werden. Gleichzeitig
unterstiitzt ATE-Production den kontinuierlichen Verbesserungsprozess als
Bestandteil eines umfassenden Qualitatsmanagements.

Die  Testprogrammsoftware  ATE-
Production zeichnet sich neben ihrer
umfangreichen Funktionalitat vor allem
durch einfache Programmierung sowie
durch den Verzicht auf aufwéndige
Quell-Code-Eingriffe aus. Interessante
Verdnderungen ergeben sich in der

ATE-CAD
Datenkonverter

Entwicklungs-Interface

Die statistische Auswertung
aller gewonnenen Priifdaten im
Statistik-Interface ermdoglicht
letztendlich die Optimierung
des Prufprogramms.

neuen Software-Version vor allem durch
die vollstandig Uberarbeitete Oberflache
(GUI - Graphical User Inferface) sowie ein
verandertes Bedienkonzept, durch das
sich die Arbeit mit der Software fur den
Benutzer noch ergonomischer und
anwenderfreundlicher gestaltet. Die

Produktqualitit ist das Ergebnis einer kontinuierlichen Uberpriifung und Regelung der signifikanten
EinflussgroBen. ATE-Production unterstiitzt den A

beteiligten Parameter.

Bedienbarkeit profitiert vor allem von der
Neuanordnung der bekannten
Funktionen, wodurch Ablaufe effizienter
gestaltet werden konnen. Zudem wurde
in der neuen Version eine optische
Vereinheitlichung der verschiedenen
Benutzer-Interfaces (Entwicklung,
Produktion,  Reparaturplatz)  vor-
genommen. Neu ist zudem die ver-
einfachte Integration von SCPI-
gesteuerten Standard Mess- und
Priifgerdten in den Programmablauf,
wobei die Einbindung ebenfalls Quell-
Code-autark erfolgt.

der bei der

De- Konverter

gelangen

Layoutdaten  zunachst
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programms erfolgt

Produktions-Interface.

flieBt  sowohl in

Produktions-Interface

Statistik-Interface

Reparaturplatz-Interface

Fehlerdarstellung und Fehlerdokumentation
sowie Baugruppenreparatur erfolgt mit Hilfe des

Reparaturplatz-Interfaces.
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g und Optimierung der

<" (ber den ATE-CAD Daten-

das Entwicklungs-Interface,
um in die Erstellung des
Testprogramms einzuflieBen.

Die Ausfiihrung des Test-

Ergebnis der Fehlerdiagnose

Reparaturplatz-Interface als
auch in das Statistik-Interface
ein.



